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INSTRUKCJA OBSLUGI NAWIERTKI DO RUROCIAGOW BALLOMAX® DO ZAWOROW DO NAWIERCANIA BALLOMAX® DN15-DN100

Instrukcja obstugi BROEN jest czescia instrukgji obstugi uzytkownika koncowego.

Zasadniczo: Wspawanie zaworu oraz nawiercanie pracujacych pod cisnieniem rurociggdw miejskich sieci cieptowniczych

Wypis

FW 432:

i chtodniczych jest procedura specjalng wedle przepiséw BG' - DGUV Regel 103-002.

Przed przystapieniem do takich prac, nalezy uzyskac¢ opinie o koniecznosci wykonania odgatezienia na
pracujgcym systemie cieptowniczym na potrzeby wspawania zaworu oraz samego zastosowania technologii
prac nawiercania rurociggdéw pod cisnieniem.

AKarta robocza AGFW FW 432 — Anforderungen an die Erstellung eines Rohrabzweiges an in Betrieb
befindlichen Fernwarmeleitungen aus Stahl nach dem Anbohrverfahren — opisuje m.in. wymagania
wobec niezbednej dokumentacji oraz przedstawia praktyczne aspekty obowigzujacych przepiséw prawa i
norm technicznych.

5.1.2 Operator prac nawiercania rurociggéw pod ci$nieniem

Prace hermetyczne (nawiercania rurociggéw pod cisnieniem) powinny by¢ wykonywane przez osoby, ktére
posiadaja udokumentowang wiedze i umiejetnosci w dziedzinie pracy z urzadzeniami do nawiercania
rurociggéw pod cisnieniem w planowanej technologii takich prac.

Obowiazuja odpowiednie przepisy DGUV? dotyczgce srodkow i zasad bezpieczenstwa, co uwzglednia
rowniez karty robocze AGFW w ich obowiazujacym wydaniu.

Catos¢ prac ma byc¢ udokumentowane w protokole bezpieczenstwa zgodnie z instrukcja obstugi.
ZESTAW BROEN BALLOMAX® ma homologacje typu i przechodzi regularnie proces aprobaty nadawanej
przez TUV? . Znak aprobaty: TUV . A . 334 - 21 jest wybity na zaworze do ptukania.

1. Przeznaczenie:

Zestaw do wcinki na gorgco model BALLOMAX® jest przeznaczona do nawiercania rurociggdéw pod cisnieniem, w ukfa-

dzie zamknietym, ktéry zawiera czynniki robocze z grupy ptyndw 2 zgodnie z dyrektywa ws. urzadzen cisnieniowych.

Grupa ptyndw 2 obejmuje wszystkie niepalne czynniki w stanie ciektym i gazowym. Zawory ,do wcinki” nie sg dopusz-

czone do instalacji wody pitnej.

aksymalne dopuszczalne cisnienie robocze: PS 25 bar

Maksymalna dopuszczalna temperatura: TS 200° C

Dane obliczeniowe dla systemu nawiercania na gorgco BALLOMAX®
Ponizszy schemat przedstawia zawory armatury do nawiercania.

Nalezy Scidle przestrzegac wykresow cisnienia w funkgji temperatury dla zaworéw BALLOMAX®. Uwagi:
Zawory do nawiercania na gorgco BROEN BALLOMAX® nie nadaja sie do pracy w zakresie roboczym pary.

1. Berufsgenossenschaft Energie Textil Elektro Medienerzeugnisse (BG ETEM)

2. DGUV - Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung

3. TOV-TOV NORD Systems GmbH & Co. KG
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Wykres cisnienia w funkcji temperatury

Bar

40

30

20
Normalny zakres roboczy

10 B Zakres pracy krotkotrwatej
Zakres roboczy pary

0 50 100 150 200°C

2. Prace przygotowawcze:

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy system BALLOMAX® do nawiercania na goraco jest sprawny. Wiertta i otwornice
sg elementami zuzywajacymi sie i wymagajg oceny ich stanu technicznego. Wymieniaj te czesci z odpowiednim wyprzedze-
niem, aby zagwarantowac bezpieczenstwo i oczekiwane rezultaty nawiercania.

Uszkodzone uszczelnienia i uszczelki nalezy wymienia¢ na oryginalne czesci zamienne firmy BROEN.

3. Przygotowanie zaworu do nawiercania:
Zawory do nawiercania BALLOMAX® nalezy przesterowac przed rozpoczeciem prac, a nastepnie pozostawi¢ w potozeniu catko-
wicie otwartym.

t
~ 25 1. Zrédto: AGFW FW 446.
0.8 a) Przekrdj X przez wezet odgatezienia prostopadtego
b) Przekrdj Y boczny odgatezienia asymetrycznego.
. f & Stosunek $rednic < 2/3.
A I
':’, d
AN
=t
a)

Kréciec niegwintowany zaworu obrabia sie pod promien gtdwnego rurociggu za pomocg szlifierki.

Przygotowania do spawania zaworu — zgodnie z warunkami technicznymi w FW446 [AGFW]. Nalezy wykona¢ spoine spawalni-
Cz3 na co najmniej 45° jak zilustrowano przyktadami na rysunkach.

Podczas szlifowania nie wolno dopusci¢ do przedostawania sie zanieczyszczerh mechanicznych ani innych obcych materiatow
do wnetrza zaworu BALLOMAX®.
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7 4. Spawanie zaworu do nawiercania na goraco:

i

b 9(}:\\ Przed rozpoczeciem spawania zawdér do nawiercania musi by¢ w potozeniu
I r fﬁ\f OTWARTYM. Zawory BALLOMAX® mozna montowac w dowolnym kierun-
)

ku po obwodzie rurociagu, pod warunkiem, ze zawor bedzie przymoco-
wany pod katem 90° do osi rurociagu. Nalezy uwzglednic ilos¢ wolnego

P =
e =

miejsca wokot zaworu, niezbedng do jego obstug oraz do montazu i

1 1 demontazu systemu do nawiercania na gorgco BALLOMAX®. Technologia
_ spawania — reczne spawanie tukowe lub preferuje sie spawanie TIG zgod-
e nie z kartg roboczg AGFW FW 446,

Rys.2

Spawanie do gféwnego rurociggu nalezy wykonywac po zamknieciu zaworu
kulowego.

/
.f { 1

Rys. 3 —%

5. Montaz trzpienia nawiertki:
< 10 mm Kompletny trzpieri nawiertki sktada sie z czterech czesci, opisanych

w ponizszej tabeli.
Wszystkie czesci nalezy solidnie przymocowac do siebie — uwaga,

Figure 4 wiertto pilotowe ma ptaszczyzne na boku trzonka. Sruba docisko-
wa ma dojs¢ do ptaszczyzny na trzonku wiertta pilotowego.
Wiertto pilotowe moze wychodzi¢ przed zeby otwornicy na nie
wiecej niz 10 mm.

Nalezy zwréci¢ uwage na mozliwe kombinacje poszczegdlnych czesci, opisane w ponizszej tabeli.

Objasnienia do ponizszej tabeli:
Kombinacja trzpieni nawiertek z nawiertkami

Zalecana kombinacja poszczegélnych czesci

Mozliwa kombinacja poszczegdlnych czesci

W przypadku tych rozmiaréw nie mozna uzy¢ podstawowej nawiertki aprobata TUV A.334.21!

Trzpienie nawiertek niegwintowane pod otwornice wymagaja podstawowej nawiertki z aprobatg TUV A.334.21!
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6. Montaz nawiertki:

Nalezy zadbac o dobrg widoczno$¢é w miejscu pracy oraz bez-
pieczne, pewne podparcie nég operatora.

Nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, okulary ochronne, obu-
wie i odziez (Srodki ochrony indywidualnej), aby uniknaé wypad-
ku. W instrukcji obstugi przedstawiono zakres i sposéb korzysta-
nia ze $Srodkéw ochrony indywidualnej.

W petni zmontowany trzpien nawiertki wprowadza sie w gtab catkowi-
cie otwartego zaworu BALLOMAX®, az trzpier dojdzie do powierzchni
rurociaggu gtéwnego.

Wskazowka: Mozna uzy¢ oleju do ciecia lub smaru na wiertle, jesli potozenie
montazowe zaworu to umozliwia.

Nastepnie nalezy zamontowac sprzegto pasujgce do rozmiaru zaworu
do nawiercania. Sprzegto przykreca sie recznie, bez narzedzi.

* Patrztabela powyzej

Podstawowa nawiertke z zaworem do ptukania mocuje sie na sprze-
gle. Nastepnie nalezy przystapi¢ do proby szczelnosci przez zawér do
ptukania, zgodnie z norma branzowa AGFW podang w FW 602. Probe
wykonuje sie przed rozpoczeciem wcinki na gorgco . Wykonac nalezy
prébe cisnieniowg powietrzem pod cisnieniem 0,2-0,5 bara i ogledzi-
nami wzrokowymi — préba ma trwac co najmniej jedng minute. Prébe
nalezy udokumentowac w protokole z nawiercania na goraco.

W przypadku widocznych wyciekdw, nalezy wymieni¢ na oryginalne
czesci zamienne uszczelki nawiertki.

Proba szczelnosci obejmuje réwniez wykonanie spawania zaworu do
nawiercania do rurociggu gtownego. Spawanie musi by¢ wykonane w
sposéb bezbtedny.

Po zakonczeniu proby szczelnosci, mozna zamontowac wiertarke na
trzpieniu nawiertki.

W przypadku zaworéw o przelocie zwezonym i wielkosci od DN 65

do DN 100 oraz zaworow petnoprzelotowych o wielkosci od DN 50
wzwyz, konieczne jest zastosowanie przektadni redukcyjnej, umozliwia-
jaca prace z matymi obrotami i momentem obrotowym wystarczaja-
cym do pracy otwornicy.

Przektadnia redukcyjna moze byc rowniez uzywana podczas nawierca-
nia na goraco pod mniejsze wielkosci armatury.

BROEN

BALLOMAX®
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Rys. 6

7.DN 65 - DN 100 RB + DN 50 - DN 80 FB
Montaz przektadni redukcyjnej:

DN 100 z petnym przelotem:
W tym przypadku montaz jest
odmienny.

Przeczytaj rozdziaty 8 i 9!

Etapy pracy:
Zamocuj kolumne do nawiercania na podstawowym aparacie

do nawiercania na goraco i przymocuj kolumne za pomoca
czarnej dzwigni.

Zatoéz gorng czes¢ kolumny do nawiercania na catkowicie wyco-
fany trzpien nawiertki.

Przymocuj przektadnie redukcyjna (7:1) do trzpienia nawiertki i
dokrec jg srubami szesciokatnymi 5 mm.

Nastepnie przymocuj przektadnie redukcyjnag do kolumny do
nawiercania za pomoca $ruby szesciokatnej 6 mm.

Czes$¢ nr 24 — (300100) przenosnik | Nasadke z wpustem mocuje
sie na wiertarce.

DZzwignia na kolumnie do nawiercania nie moze leze¢ w osi

dZwigni na wiertarce.
Przymocuj teraz wiertarke srubami sze$ciokgtnymi 4 mm do
oprawy przektadni redukcyjnej, co zabezpieczy ja przed obra-

caniem sie na przekfadni.

Kieruj sie instrukcjami obstugi wiertarki.

BROEN
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8. Odmienny montaz zawordw do nawiercania na goraco DN100 z petnym przelotem
Zawor do nawiercania ma dtugos¢ catkowita rowng 367 mm.

Do nawiercania przez zawor petnoprzelotowy DN100 nalezy
uzyc trzpienia nawiertki o numerze kat. 601266 i dtugosci
catkowitej 520 mm, wraz z otwornica. Omawiany trzpien
nawiertki jest przeznaczony tylko do nawiercania na goraco
zaworami petnoprzelotowymi o wielkosci DN100.

Srednica korpusu zaworu do nawiercania wynosi 178 mm
(patrz rysunek nr 686021005748800).

Ze wzgledu na taka srednice, ramie do nawiercania wymaga
montazu w innym potozeniu:

Ramie do nawiercania ma lezec o 180° po przeciwnej
stronie, jak na rys. 7.

Dalsze czynnosci montazu pozostaja bez zmian, tj. jak opisa-
no powyzej.

Rys. 7

Zawor do nawiercania nie moze i nie powinien by¢ zamkniety na tym etapie.
Dtugosc trzpienia nawiertki uniemozliwia przesterowanie zaworu!
Patrz nastepna strona

BROEN

BALLOMAX®
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9. Odmienny montaz zaworéw do nawiercania
na gorgco DN100 z petnym przelotem

Dtugosc trzpienia nawiertki

rowna 520 mm sprawia, ze
konieczne jest poluzowanie ze-

batki mocowania na kolumnie

LRI LA L

do nawiercania.

Tylko wtedy mozna wycofac trzpien nawiertki na tyle,
| aby dato sie przesterowac kule wewnatrz zaworu do

nawiercania.

201

LT

—

——qemm—

/
\

Rys. 8

10. Wymagania wobec wiertarki:

Wiertarka musi mie¢ regulacje predkosci obrotowej i moc silnika elektrycznego rowng 1300 W. Wiertarka musi miec
oznaczenie CE.

Ponizsze wiertarki przetestowano w warunkach praktycznych: Bosch - GSB 21-2 RCT Professional | Metabo - SBE 1300

11. Obroty / predkosci

Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych obrotow wiertarki i otwornicy.

Niskie obroty i maty nacisk daja mato wiéréw podczas nawiercania na goraco.

Drobne wiéry mozna odprowadzac przez przewdd ptuczacy.

Duze drobiny od wiercenia i spiralne wiéry mogg uszkodzi¢ zawdr do nawiercania podczas jego ruchu.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa i nastawy wskazanych wiertarek przedstawiono w tabeli na nastepnej stronie:

BROEN

BALLOMAX®
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12. Wymagania wobec przewodu do ptukania:
Przewdd (waz) do ptukania powinien by¢ dobrany przynajmniej do rzeczywistych warunkéw pracy rurociggu.

Jesli czynnik w rurociggu ma temperature powyzej 90°C, przewod do ptukania powinien
nadawac sie do pracy z parg! W przypadku wydzielania sie pary wodnej moze znacznie zmalec
widocznos¢ w miejscu pracy!

Nalezy zadbac o bezpieczenstwo ludzi i zwierzat w poblizu miejsca pracy.

Koncéwka wylotowa przewodu do ptukania musi by¢ starannie przymocowana.

W razie potrzeby mozna mieszac ciepta wode, wyptywajaca z sieci, z woda zimna.

Nalezy kierowac sie wymaganiami podanymi w AGFW FW 427 dla przewoddw do ptukania.

13. Procedura nawiercania na goraco:

Uzywaj oleju do ciecia podczas nawiercania ruroCiggu na goraco — znacznie usprawnia to prace.

Przed rozpoczeciem nawiercania na gorgco nalezy sprawdzi¢, czy wiertto pilotowe na trzpieniu nawiertki nie uniemoz-
liwia zamkniecia zaworu kulowego. Caty trzpien nawiertki nalezy wycofac az do ogranicznika, a nastepnie ostroznie
przesterowac zawieradto kulowe. Jesli wiertto pilotowe koliduje z ruchem kuli zaworu, nalezy ponownie wyregulowac
wiertto.

Po tej probie dociska sie trzpieri nawiertki do kontaktu z powierzchnia rurociggu nawiercanego. Predkosc¢ wiertarki nalezy
ustawi¢ zgodnie z powyzsza tabela predkosci obrotowej.

14. Procedura nawiercania na goraco:
Zawor do ptukania na nawiertce musi pozostac otwarty az do zakoriczenia pracy. Czynnik wyptywajacy z zaworu nalezy
odprowadzac¢ przewodem/wezem do ptukania.

Teraz nastepujg dwa rdézne procesy robocze: wiertto przechodzi przez $cianke nawiercanego rurociagu, zas czynnik wy-
ptywa przez nawiertke. Otwornice przystawia sie do powierzchni rurociggu w sposob staranny i wykonuje nawiert lekko
dociskajac wiertarke.

Otwornica musi wwierci¢ sie na pewng gtebokos¢ w scianke rurociagu, aby wyciac kolisty fragment ze scianki. Nastepnie
wycofaj trzpien nawiertki lekkim ruchem obrotowym, az do ogranicznika trzpienia.

Gdy trzpien nawiertki zostanie catkowicie wycofany po zakoriczeniu nawiercania na goraco, zawor do nawiercania nalezy
przesterowac w potozenie zamkniete uzywajac odpowiedniego narzedzia. Sprawdz, czy zawdr do nawiercania jest szczel-
nie zamkniety — wéwczas z przewodu do ptukania nie powinien uchodzi¢ czynnik ptynacy rurociggiem nawiercanym.
Gdy czynnik przestat uchodzi¢, nalezy zamkna¢ zawdr do ptukania.

Odtacz waz do ptukania — nalezy uwaza¢ na wode wyptywajaca z weza!
Po zdemontowaniu weza ptuczacego, ostroznie otwdrz zawor do ptukania, aby rozprezyc cisnienie

panujace w nawiertce.
Gdy z zaworu ptuczacego przestanie uchodzi¢ woda, mozna rozpocza¢ demontaz nawiertki.
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INSTRUKCJA OBSLUGI NAWIERTKI DO RUROCIAGOW BALLOMAX® DO ZAWOROW DO NAWIERCANIA BALLOMAX® DN15-DN100

15. Zakonczenie nawiercania na goraco:

Zdemontuj nawiertke. Wyjmij wyciety fragment scianki rury z otwornicy Czesci zuzywajace sie (wiertto pilotowe i otwornica)
oraz uszczelki wymagajga teraz kontroli stanu i ewentualnej wymiany na nowe. Nastepnie mozna przystapi¢ do kolejnego zadania
nawiercania na gorgco.

Przechowuj nawiertke i jej elementy w suchym miejscu — w ten sposdb zachowasz system BROEN Ballomax® w nalezytym stanie,

umozliwiajagcym jego dalsze uzytkowanie.

16. Podtaczenie do rurociagu | Przekazanie do uzytku:

Krécce przytaczeniowe i pofaczenia rur najlepiej jest spawac w technologii TIG lub recznie spawarka tukowa. Dotyczy to réwniez
spawania zaslepki zaworu do nawiercania. Nie wolno spawac palnikami gazowymi.

Nalezy unikac przegrzania zaworu.

Podziemne instalacje w spawane sg przy uzyciu najnowszych osiggniec techniki.
Zalecamy przyspawanie zaslepki po oddaniu podfaczonego rurociaggu do ruchu.

Alternatywnie, po pisemnym uzgodnieniu z operatorem mozna zastosowa¢ LOCTITE® 577 [$rednia wytrzymatos¢ do gwintéw
metalicznych uszczelnienie — zakres stosowania: -55°C do +150°C].

Prosimy o kontakt w razie wszelkich pytan.
marketing@broen.pl www.broen.pl

BROEN POLAND sp.z 0.0. | ul. Pieszycka 10 | PL-58-200 Dzierzonidw
Tel: +48 74832 70 00 | Fax: +48 7483219 20
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Ze wzgledu na bezpieczenstwo i higiene pracy nalezy regularnie sprawdzac stan techniczny systemu do nawiercania na goraco.
Kontrole te wykonuje sie minimum raz w roku.

Szczegotowy wykaz kontroli i listy kontrolnej dotagczono do dokumentadiji.

Sprawdzajac uszczelki nawiertki nalezy kierowac sie ponizszymi informacjami — pozwoli to unikna¢ nieszczelnosci na trzpieniu
nawiertki.

Nalezy uzywac wytacznie czesci zamiennych BROEN do konserwacji produktu.

Informacje o uszczelkach wedle
ponizszych ilustragji:

P
Nakretka ztaczna
nr kat. 491 377

Konstrukcja uszczelek dla tulei trzpienia nawiertki:

Elementy tulei sprzed 2016 r. ‘ Elementy tulei od kwietnia 2016 r.
23
17,5
—— 491377 / 491377
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: 492378 ——491378
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Liczba Charakterystyka .p. Liczba Charakterystyka
Nie uwzglednia 492378 1 szt. Pierscien ?ogyskowy
mosiezny
491379 3 szt Pierscien uszczelniajacy 491379 3 szt PIEI’SC!G!’]
uszczelniajacy
491378 152t Plersaen?o.zyskowy 491378 12t Pierécien ?o.zyskowy
mosiezny mosiezny
491377 1 szt. Nakretka ztaczna 491377 1 szt. Nakretka ztaczna
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Nr | 68501015000 BROEN Zestaw do wcinki na goraco Opis BROEN Nr 15/16

Lista czesci zamiennych dla DN15 - DN50 FB / RB styczen 2023.

1 WIERTLO @14 mm z trzpiniem 491385
2 Trzpier uchwytu wiertta dla otwornicy szesciokatnej 491388+491389 dtugosc ok. 365 mm 491399
3 Prowadnica do wiertta @19,024+230mm 491388
4 Przedtuzka wiertta 601264 Dtugosc ok. 440 mm do DN 80 601263
5 Wiertto prowadzace z uchwytem @37 mm, 248,360,376+ D95 mm 601264
UWAGA: 601263, 601266 + 601264 mozna stosowac¢ wytacznie w potaczeniu z narzedziem do wcinki na goragco TUV A.334.21.
6 Wiertto koronkowe @ 19 mm 100845
7 Wiertto koronkowe @ 24 mm 100846
8 Wiertto koronkowe @ 30 mm 100847
9 Wiertto koronkowe @ 37 mm 100848
10 Wiertto koronkowe @ 48 mm 100940
1 Wiertto prowadzace @ 6,4 mm 100842
12 Wiertto prowadzace BROEN z pierscieniem blokujacym 601246
13 Sprzegto do DN25RB + DN20FB 491380
14 Sprzegto do DN32RB + DN25FB 491381
15 Sprzegto do DN40ORB + DN32FB 491382
16 Sprzegto do DN50RB + DN40FB 491383
17 Nakretka testowa 491384
18 Nakretka testowa z manometrem i pompka 68 400 015
19 Narzedzie HTTP Znakowane TUV A334.21 491375
20 Zestaw uszczelniajacy dla zestawu uszczelniajgcego 491375 4913795
21 tozysko HTTP dla zestawu uszczelniajagcego 491375 491378
22 Krotkie fozysko 04/2016 do zestawu uszczelniajacego TUV A.334.21 dla zestawu uszczelniajagcego 491375 492378
23 Nakretka zamykajaca dla zestawu uszczelniajacego 491375 491377
24 Klucz hakowy @ 6 mm 100841
25 Klucz ptaski SW 24 mm 300091
26 Klucz ptaski SW 11 mm dla uchwytu 491388 300090
27 O-ring @31 x 3 mm dla zestawu uszczelniajgcego 491375 100824
28 O-ring @ 37,2 x 3 mm dla zestawu uszczelniajgcego 491375 100825
29 O-ring @39 x 3 mm dla sprzegta 491380 100820
30 O-ring @ 50,39 X 3,53 mm dla sprzegta 491381 600124
31 O-ring @ 55 x4 mm dla sprzegta 491382 100821
32 O-ring @ 68 X 4 mm dla sprzegta 491383 100822
33 Klucz imbusowy 1/8" do wiertta prowadzacego 500147
34 Klucz imbusowy 3 mm do przedtuzki wiertta 601263 601336
35 BROEN BALLOMAX® Instrukcja obstugi
36 Walizka z piankowym wsadem DN 15-DN 50 VD + RD 601353H
Nr 68 501 065 000 BROEN Zestaw do wcinki na goraco Opis BROEN Nr
Lista czesci zamiennych dla DN65-DN100 FB | RB styczen 2023
4 Przedtuzka wiertla L440 Dtugosc ok. 440mm do DN80 601263
37 Przedtuzka wiertla L520 Dtugosc ok. 520mm tylko dla DN100FB 601266
5 Wiertto prowadzace z uchwytem ©37,048,060,2 76 + @ 95 mm 601264
UWAGA: 601263, 601266 + 601264 mozna stosowaé wylacznie w potaczeniu z narzedziem do wcinki na goraco TUV A.334.21.
38 Wiertto koronkowe @ 48 mm 100940
39 Wiertto koronkowe @ 60 mm 100941
40 Wiertto koronkowe @ 76 mm 100942
41 Wiertto koronkowe @ 95 mm 601275
42 Sprzegto DN65RB + FB 601066
43 Sprzegto DN8ORB + FB 601067
44 Sprzegto DN10ORB + FB 601068
45 Przektadnia redukcyjna 7:1 100943
46 Przektadnia redukcyjna Pofaczenie z kluczem 300100
19 Narzedzie HTTP Znakowane TUV A.334.21 491375
47 Uchwyt do wiertta HTTP 100944
48 O-ring @ 80 x4 mm do sprzegta 601066 500690
49 O-ring @ 88 x4 mm do sprzegta 601067 601087
50 O-ring@ 114 x4 mm do sprzegta 601068 601088
51 O-ring @ 62 X 4 mm do sprzegta 497380 100931
52 O-ring @75 x 4 mm do sprzegta 498380 100932
53 O-ring @ 100 X 4 mm do sprzegta 499380 100933
54 Klucz imbusowy 1/8" do prowadnicy wiertta 500147
34 Klucz imbusowy 3 mm szesciokaty klucz do 601263 + 601266 601336
55 Klucz imbusowy 4 mm do montazu przektadni redukcyjnej 100959
56 Klucz imbusowy 5 mm do montazu przektadni redukcyjnej 100960
57 Klucz imbusowy 6 mm do montazu przektadni redukcyjnej 100961
35 BROEN BALLOMAX® Instrukcja obstugi
58 Walizka z piankowym wsadem DN 65 - DN 100 FB + RB 601352H




BROEN VALVE TECHNOLOGIES

Od ponad 70 lat BROEN jest swiatowym liderem w rozwoju

i produkgji zaworéw do sterowania przeptywem wody,
powietrza, gazu i paliw. BROEN dostarcza kompletne
rozwiazania dla instalacji budowlanych HVAC i jest wiodacym
dostawca zaworow cieptowniczych.

Posiadamy doskonatg, popartg wieloletnim doswiadczeniem,
wiedze na temat instalacji oraz technologii produkcji zawordw.
Prowadzac dialog z naszymi klientami i partnerami z catego
Swiata produkujemy zawory oferujgce doskonatg i niezawodng
jakos¢.

Siedziba BROEN znajduje sie Assens w Danii i jest czescig
Aalberts NV. Holandia.

Czytaj wiecej: www.broen.pl
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W celu uzyskania dalszych informacji,
zeskanuj kod QR lub odwiedz strone

www.broen.pl
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Witryny sprzedazowe i produkcyjne @
BROEN A/S, Assens (DK)

BROEN POLAND, Dzierzoniéw (PL)

BROEN POLAND, Rogozno (PL)

BROEN INC.,, Houston (US)

BROEN Clorius, Dzierzoniow (PL)

Firmy i biura handlowe O
BROEN Assens (DK)

BROEN Helsinki (FI)

BROEN AB (SE)

BROEN SEI, Bucharest (RO)
BROEN Beijing (CN)

BROEN Clorius, Szanghaj (CN)

aalberts



