BROEN

VALVE TECHNOLOGIES

Page 1 of 5

ZALACZNIK 1 do KRAJOWEJ DEKLARACJI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr 02/2018 wyd. 20.08.2020
I. Wymiary
- gwinty przylaczeniowe

Tab. 1 Kurki ze zredukowanym przelotem / Kurki petnoprzelotowe

DN 10 15 20 25 32 40 50 80
Gwint RG 3/8” 1/2” 3/4” 12 11/4” 11/2” 2 3”
- kolnierze

Kurki DN10 + DN50 = PN16, PN25, PN40,
Kurki DN65 + DN500 - PN16, PN25,
Uwaga: dopuszcza si¢ wykonanie kurkéw wg zamdéwienia.

- dlugo$¢ kurkéw kotnierzowych

Tab. 2 Diugos$ci kurkdéw kolnierzowych z przelotem przewgzonym DN10 + DN80
DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80
Dlugosé L 130 130 150 160 180 200 230 270(290) 280

Tab. 3 Dlugosci kurkdw kolnierzowych kurkéw z przelotem przewezonym DN100 +~ DN500

DN 100 125 150 200 250 300 350 400 500
Dlugosé L 300 325 350 400 533 610 686 762 914
Tab. 4 Diugosci kurkow kolnierzowych kurkéw z przelotem pelnym DN200 +~ DN400
DN 200 250 300 350 400
Dlugosé¢ L | 390/550 673 850 850 1016

Uwaga: dopuszcza si¢ wykonanie kurkéw wg zamdéwienia.

- przytacza do wspawania

Tab. 4 Wymiary przylaczy do wspawania DN10 + DN80

DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80
Srednica 17.2 21,3 26,9 33,7 9.4 48,3 60,3 76,1 88,9
rury di
Grbast || 3 2,0 23 26 2.6 26 2.9 2.9 3.2
Scianki tp

Tab. 5 Wymiary przylaczy do wspawania DN100 + DN500
DN 100 125 150 200 250 300 350 400 500
Sredoicatl g8 139,7 1683 | 2191 2730 | 3239 | 3556 | 4064 | 5080
rury di
,G-rubo.éc' 3.6 3,6 4,0 45 5,0 5,6 5,6 6.3 6,3
Scianki tp

Uwaga: dopuszcza si¢ wykonanie kurkéw wg zamdwienia.
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Wymiary przylaczy wg PN-EN12627
Schematy przygotowania przylaczy pokazane sg ponizej.

Rys. 1 Przylacze pod spoing czolowg typ I do laczenia z rurg o gruboscei $cianki T <4 mm

T45e

N
M
3

e

Rys. 2 Przylgcze pod spoing czolowg typ V do tgczenia z rurg o grubosci
$cianki 4 mm <T > 22 mm

+1,0
15-05

Rys. 3 Przylacze pod spoing czotowg typ V do laczenia z rurg o gruboscei
Scianki 4 mm <T >22 mm

- dlugo$¢ kurkéw do wspawania

Tab. 6 Dlugos$ci kurkéw do wspawania z przelotem przewezonym DN10 + DN80
DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80
Dlugo$é L 210 210 230 230 260 260 300 360 370

Tab. 7 Dlugosci kurkéw do wspawania kurkow z przelotem przewezonym DN100 +~ DN500

DN 100 125 150 200 250 300 350 400 500
Dlugosé L 390 390 390 390 509 586 662 734 889
Tab. 8 Dlugosci kurkow kotnierzowych kurkéw z przelotem pelnym DN200 + DN400
DN 200 250 300 350 400
Dlugosé L | 390/533 650 819 838 991

Uwaga: dopuszcza si¢ wykonanie kurkow wg zamdwienia.
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2. Trwalosé

Liczba cykli otwarcia / zamknigcia

DN10 - DNI15 - 5000,
DN20 — DN25 - 2500,
DN32 — DN50 > 1000,
DN65 — DN500 = 500,

3. Dzialanie.

Préba F20 wg PN-EN12266-2

Cel proby
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Proba powinna potwierdzi¢ zdolno$¢ zmontowanej armatury do catkowitego otwarcia i zamknigcia oraz,
jezeli dotyczy, prawidlowe dzialanie wskaznikdw polozenia i/lub innych urzadzen pomocniczych.

Kryteria obioru

- organ zamykajacy powinien mie¢ mozliwo$¢ przemieszezania si¢ miedzy polozeniami otwarcia i

zamknigcia;

4. Odporno$é na zginanie i sily osiowe.

Kurki po podawaniu ich probom wg PN-EN488 powinny by¢ w pelni funkcjonalne.
Sity osiowe i momenty zginajace uzyte w probach wytrzymalos$ciowych podane sg w tabeli 9.

Tab. 9 Sily osiowe i momenty zginajace

Wymiar Srednica rury Grub(;s’uc'ricianki .Sila . Sila Seiskajgca M.om.ent
zaworu przylaczeniowej przylaczeniowej rozciggajaca zginajacy
DN n?;’] MTm KN kN Nm
15 213 2,0 20 32 209
20 26,9 2,0 26 41 350
25 33,7 2,3 37 60 650
32 42.4 2,6 53 86 1200
40 48,3 2,6 61 99 1600
50 60,3 2,9 85 139 2800
65 76,1 2,9 109 177 4600
80 88,9 3.2 140 228 6950
100 114,3 3,6 204 332 13100
125 139,7 3,6 251 408 19900
150 168,3 4,0 337 547 32300
200 219,1 4,5 495 804 62200
250 273,0 5,0 686 1116 108100
300 323,9 5,6 913 1484 120200
350 355,6 5,6 1004 1632 132200
400 406.4 6.3 1291 2098 144300
450 457,0 6.3 1454 2364 156400
500 508,0 6.3 1619 2423 168500
600 610,0 7,1 2192 3087 192600
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5. Wytrzymalo$¢ organu zamykajgcego (badanie typu)
Préba P20 wg PN-EN12266-2
Proba powinna potwierdzi¢ wytrzymalo$¢ organu zamykajgcego w polozeniu zamknigcia na dzialanie
dopuszczalnej réznicy cisnien.
Parametry proby:
Cisnienie préby: 1,5 * PN
Temperatura: temp. otoczenia
Czas trwania préby: 10 min.

6. Wytrzymalo$¢ obudowy(100% produkowanych kurkdw)
Proba P10 wg PN-EN12266-1
Proba powinna potwierdzié¢ wytrzymalo$¢ obudowy cisnieniowej na dzialanie cinienia wewnetrznego.
Parametry proby:
- Ci$nienie préby: 1,5 * PN
- Temperatura: temp. otoczenia
- Czas trwania proby: do DN50 — 15 s, DN65 + DN200 — 60 s, od DN250 — 180 s.

7. Szczelno$¢ zewngtrzna (szczelnosé obudowy) (100% produkowanych kurkdw)
Préba P11 wg PN-EN12266-1
Préba powinna potwierdzi¢ szczelno$¢ obudowy i dlawnicy na dzialanie ci$nienia wewnetrznego.
Parametry proby:
- Cisnienie prdoby: 1,5 * PN
- Temperatura: temp. otoczenia
- Czas trwania proby: do DN50 — 15 s, DN65 + DN200 — 60 s, od DN250 — 180 s.
Uwaga: Proby P10 i P11 mozna wykonywaé w tym samym czasie

8. Szczelno$¢ zamknigceia (100% produkowanych kurkéw)
Préba P12 wg PN-EN12266-1
Préba powinna potwierdzi¢ zdolnos¢ siedliska (siedlisk) do zapewnienia okreslonej klasy szczelno$ci (klasa
szczelnosci A — niewykrywalny wizualnie przeciek w czasie trwania proby).
Parametry proby:
- Ci$nienie proby: 1,1 * PN
- Temperatura: temp. otoczenia
- Czas trwania proby: DN10 +~ DN200 — 15 s, DN250 +~DN450 — 30 s, od DN500 — 60 s.

9. Poziom jakosci spoin.
Deklarowany poziom jako$ci spoin B wg normy PN-EN ISO 5817.
W normie PN-EN ISO 5817 znajduja si¢ opisy jakosci spoin na podstawie typu, wielkosci i liczby wybranych
niezgodnosci spawalniczych.
Ocena spoin wg standardu PN-EN ISO 17637.
Ta norma obejmuje wizualne testowanie spoin spawalniczych materialdéw metalowych.
Mozna jg réwniez zastosowaé do wizualnego sprawdzenia zlacza przed spawaniem
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10. Wspolcezynnik przeplywu Kys.

Tab. 10 Wartosci wspdlczynnikéw przeplywu Ky kurkéw z przelotem przewezonym DN 10 + DN 80
DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80
Kvs, m*h 7 7 15 27 40 69 110 168 288

Tab. 11 Warto$ci wspolczynnikow przeplywu Kys kurkéw z przelotem przewezonym DN 100 ~ DN 500
DN 100 125 150 200 250 300 350 400 500
Kvs, mh 417 669 1046 1500 3200 4700 5500 10600 18150

Tablica 12. Warto$ci wspolczynnikdw przeplywu Kys kurkéw z przelotem pelnym DN 15 -+ DN 400
DN 15120 (25| 32| 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 250 300 350 400

Kvs, m3h | 32 | 57 | 81 [ 133|229 [ 295 | 498 | 754 | 1159 | 1841 | 2652 | 5720 | 14790 [ 22040 | 25400 | 36350

11. Wielkosé¢ elementu napedowego
Wg EN1983 wielkos¢ elementu napedowego powinna by¢ tak dobrana, aby mozliwe bylo sterowanie
kurkiem przy réznicy cis$nief na organie zamykajacym réwnej maksymalnemu cisnieniu dopuszczalnemu.

Maksymalne sily, przy krotkim czasie dzialania, ktére moze przylozy¢ jedna osoba w okreslonych
warunkach. Wartosci sit wg EN12570 podane w tabeli 13.

Tablica 13. Maksymalne sily dla elementéw napedowych
Sila Wielko$é elementu napedowego (kolko D lub dzwignia L)
100 125 160 200 250 315 400 50 630 720 800 1000
F 500 600 600 700 800 800 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000

W imieniu producenta podpisal(-a):
PREZES «ARZADU

mgr inz.

(nazwisko istanowisko)

Dzierzoniéw 01 sierpnia 2019
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